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由於模具的精密化和高效化的要求，表面性質和幾何公差往更高精度推進。長時間要求加工負荷大

的機械加工工序中，由於刀具刃形狀的亞微米級變化會大幅度影響加工精度，因此需要高精度的非

接觸式機械測量技術的刀具管理。  目前已經開發了刀具切削刃形狀測量方法 1 至 3，目的是應

用在機上測量，但是難以在機器上有限的空間中測量陡峭的傾斜表面，而且附著在切削刃面上的切

削液導致精度降低等問題。  

  

因此，本研究提出了一種利用切削液雷射激發熒光，新的刀具刃測量原理。  除了光學測量的高速

/非接觸特性之外，雷射激發熒光共焦點檢測可以測量具有懸垂表面（傾斜表面為 90°或更大）的複

雜切削刃形狀，它具有很高的適用性。  本文報導了從實際使用的切削液雷射激發熒光共焦點檢測

的刀具切削刃的顯微測量，在機床刀刃上進行微觀組織測量的可行性。 

 

 

 

 

 



 

 

 
 


